
เคมีส่ิงทอ 3 
อ.ผจงจิต เหมพนม 

 

Te
xt
ile

 C
he

mi
st

ry
 ll
l 



การตกแต่งส าเร็จสิ่งทอ 
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   กระบวนการที่ท าเป็นขั้นตอนสุดท้ายต่อจากการเตรียมและ
การให้สีสิ่งทอ 
 

   โดยมีการเปลี่ยนแปลง ปรับปรุง หรือ เพิ่มเติมคุณสมบัติ
บางอย่างให้กับผลิตภัณฑ์สิ่งทอ เพื่อให้สิ่งทอนั้นมีคุณสมบัติ
ในการใช้สอยที่ดีขึ้นหรือเป็นที่พอใจของผู้ใช้มากขึ้น 
 

   กระบวนการตกแต่งส า เร็จสามารถกับผ้าทอ ผ้าถัก  
และผ้าไม่ทอไม่ถัก (nonwoven) ก็ได้ 



ประเภทการตกแต่งส าเร็จสิ่งทอ 
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แบ่งเป็น 2 ประเภท ตามกลไกการท างานของการตกแต่ง 
 

   1. การตกแต่งเชิงกล (Mechanical Finishing) 
เป็นการตกแต่งส าเร็จสิ่งทอโดยใช้กลไกของเครื่องจักรในการ
ตกแต่ง ซึ่งจะท าให้ผ้ามีสมบัติเป็นไปตามที่ต้องการ 
 

   2. การตกแต่งเชิงเคมี (Chemical Finishing)  
เป็นการตกแต่งส าเร็จสิ่งทอโดยใช้สารเคมีท าการตกแต่ง  
โดยสารเคมีที่ตกแต่งลงบนผ้าจะท าให้สมบัติของผ้าเป็นไป
ตามที่ต้องการ  



การตกแต่งถาวร   Permanent Finishing 
การตกแต่งที่คงทนอยู่ตลอดอายุการใช้งานของผ้าหรือวัสดุนั้น 

การตกแต่งคงทน   Durable Finishing 
การตกแต่งที่คงทนอยูเ่กอืบอายุการใช้งานของผ้าหรือวัสดุนัน้ 

การตกแต่งชั่วคราว  Temporary Finishing 
การตกแต่งที่คงทนอยูเ่พียงการซักล้างหรือซักแห้งได้ไม่กี่ครั้ง 

 ผลของการตกแต่งส าเร็จที่เกิดขึ้นกับวัสดุ 



สารเคมีที่ใช้ในการตกแต่ง 

สารเรซนิ (RESIN) สารเรง่ปฏกิริิยา (CATALYST) 

สารท าให้นุ่ม (SOFTENERS) สารแตง่เตมิ (ADDITIVES) 
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สารเรซิน สารเรซินจะเข้าไปจับ (Deposit) บนเส้นใยท าให้

เกิดการเชื่อมโยง (Crosslink) ระหว่างพันธะ 

(Bond) ของ เรซินกับเส้นใย และ เรซินกับเรซิน 

โดยการเกิด “Polymerization” 
ตัวอย่างสารเรซิน 
 „ ยูเรียฟอร์มาลดีไฮด์ (Urea-formaldehyde resins) 
 „ เมลามีนฟอร์มาลดไีฮด์ (Melamine-formaldehyde resins) 
 „ รีแอกทีฟเรซิน (Reactive resins) ตัวอื่นๆ 



“Urea-formaldehyde resins” 

(Urea) (Formaldehyde) 



“Melamine-formaldehyde resins” 

(Melamine) 

(Formaldehyde) 



การเลือกเรซิน  
เรซินที่ดีควรมีคุณสมบัตดิังนี้ 

 1. มีความสามารถในการท าปฏิกิริยาได้ดีในสภาวะที่ใช้ 

 2. ให้ผลตกแต่งส าเร็จดี 

 3. หลังจากตกแต่งส าเร็จแล้วให้ความรู้สึกสัมผัสดี 

 4. มีความคงทนต่อการซักรีด คลอรีน และน้ า 

 5. ไม่มีอิทธิพลต่อเฉดสีและความคงทนของผ้าย้อม  



“มหีน้าที่ช่วยเร่งปฏิกิริยาให้เกิดเร็วขึ้น 
และเกิดอย่างสมบูรณ”์ 

 
     การเลือกตัวเร่งปฏิกิริยา 
 

     1. ชนิด และ ความสามารถ ในการท าปฏิกิริยา
ของเรซินที่พอเหมาะจะแทรกซึมเข้าไปในโมเลกุลของเส้นใย  
     2. ชนิดของเส้นใย 
     3. สภาวะ ที่ใช้ในการอบ (Curing condition) 
     4. คุณสมบัติ ของผ้าหลังตกแต่ง ว่าต้องการอย่างไร 
     5. ผลต่อ เฉดสี และ ความขาว ของผ้า 

สารเร่งปฏิกิริยา 



ตัวอย่างสารเร่งปฏิกิริยา 
เกลือแอมโมเนียมออกซาเลตเอมีน       (Ammonium oxalate amine salt) 

          แอมโมเนียมคลอไรด์       (Ammonium chloride) 

           แมกนีเซียมคลอไรด์         (Magnesium chloride) 

         แอมโมเนียมไนเตรท        (Ammonium nitrate) 

             ซิงค์ไนเตรท        (Zinc nitrate) 

 



ซิงค์ทูไนเตรท [Zn(NO3)2] 
 

„ ให้ผลในการ คืนตัวตอ่การยับดี (Good crease recovery effects) 
„ ใหค้วามทนทานตอ่การถกูท าลายด้วยคลอรีนที่หลงเหลืออยู่หลังจากท าการฟอกและรีดซ้ า 
(good resistance to damage by retain after repeated bleaching&ironing) 
 

  ข้อเสีย 
 

„ ถ้าใช้เป็น Catalyst กับ Dimethylolethylen‟Urea ผสมกับ Tetramethylol 
Urea จะท าให้ 
  1. ท าให้ ผ้าเหลอืง 
  2. ท าให้ เฉดส ีของสีหลายตัวเปลี่ยน 
  3. ท าให้ ความแข็งแรงลดลง อาจแก้โดยใช้ Catalyst ผสมกับ Alkali Metal 

!! 



สารท าให้นุ่มจะแทรกซึมเข้าไปในเส้นใย
และบางส่วนก็จะเคลือบอยู่บนพื้นผิว  

ท าให้ผ้ามีความนุ่มมากขึ้น  

สารตกแต่งนุ่ม 

ตัวอย่างสารตกแต่งนุ่ม 
 

„ Fatty esters 
„ Polyethylene  
„ Silicones   
„ Paraffin 
„ Ethoxylated compounds 



ประเภทของสารตกแต่งนุ่ม 
++++++++++++++++++++++++++++++ ประจุบวก (Cationic softeners)  
++++++++++++++++++++++++++++++ 

+++++ 

+++++ 

ไม่มีประจุ (Nonionic softeners)  

สามารถดูดซึมเข้าไปภายในเส้นใย 
ทุกประเภทได้ดีท าให้มีความคงทนดี 
มีประสิทธิภาพในการท าให้นุ่งสูงสุด 

และราคาปานกลาง 

ให้ความนุ่มน้อยกว่าประเภทประจุบวก 
และมีความลงทุนต่ ากว่า 

*ใช้เฉพาะเวลาที่ไม่สามารถใช้ประเภทประจุบวก 

 ÿ สารท าให้นุ่มมีลักษณะอยู่ในรูปของเหลวกระจายตัวอยู่ในน้ า (Oil in water 
emulsion) มีส่วนประกอบที่ส าคัญ คือ สารท าให้นุ่ม, สารช่วยการกระจายตัว , 
สารควบคุมความเป็นกรด‟ด่าง, สารกันบูด, สารกันการเกิดฟอง, สารดูดความชื้น และอาจ
มีการเติมหัวน้ าหอมและสีลงไปเพื่อตอบสนองความต้องการของผู้ใช้ 



“สารเติมแต่ง” 
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สารแต่งเติมจะช่วยให้ผ้ามีคุณสมบัติในการสวมใส่
และการสัมผัสที่ดี และช่วยทดแทน 

การสูญเสียหรือการลดลงของความเหนียวต่อ 
การขดัถู (Abrasion Resistance) 

แรงดึง (Tensile strength) และ 
การฉีกขาด (Tear strength) 



การเลือกสารแต่งเติม 
 

 สารแต่งเติมประกอบขึ้นด้วยสารที่มีน้ าหนักโมเลกุลต่ า (Low molecular 

weight substances) และสารเคมีพวกพอลิเมอร์ที่อยู่ในลักษณะกระจายตัวหรือ
สารละลาย (dispersion or solution) 
 

 การเลือกใช้ Additives มักค านึงถึงคุณสมบัติของ Additives นั้นๆ 
และผลที่ต้องการหลังตกแต่งและพอจะจ าแนกประเภทของ Additives ออกได้ตาม
ลักษณะทางเคมีเป็นพวกๆ ดังต่อไปนี้ 
 



ประกอบด้วย copolymers เช่น N‟methylol acryl amide เป็น comonomer 
 

คุณสมบัติ 
- ทนทานต่อกรดและด่างดี ดังนั้นจึงเหมาะที่จะใช้ส าหรับ cross linking ทั้งหมด 
- สารพวกที่ไม่สามารถเชื่อมต่อกับเซลลูโลสทาง N‟methylol groups จะช่วยเพื่อ 
dry and wet crease ‟ recovery angles โดยไม่ลดความเหนียวของเส้นใย 
- ใช้ได้ทั้งใน conventional finishing และ moist and wet cross linking  
เพราะฉะนั้นท าให้ลดปริมาณการใช้ cross linking agent (resin) ลดไปใช้จึงเป็น
การช่วยท าใหล้ดการสูญเสียความเหนียวของเส้นใย และเพิ่มความคงทนต่อการขัดถ ู
- ช่วยท าให้การขจัดสิ่งสกปรกท าได้ง่ายขึ้น 

Polyacrylate Dispersion and Solution 1 



Primary dispersions ขนาดของ Polyethylene particles จะเล็กกว่า 
แตม่ีน้ าหนักโมเลกุลและจุดหลอมตวัสูงกว่า มปีริมาณของ emulsifier content ต่ ากว่า  
Secondary dispersions มาก เนื่องจากคุณสมบัติเหลา่นี้ Primary  Dispersions 
จึงมีความคงทนต่อการซักดีกว่า Secondary dispersions มาก 
 

คุณสมบัติของ  Polyethylene Dispersion 
 

- ใชใ้นการเพิ่มความเหนียวต่อการฉีกขาด 
- เพิ่มความคงทนต่อการขัดถู 
- สามารถช่วยลดความเปราะที่เกิดขึ้นจากการเกิด  Crosslink ได้เป็นอย่างมาก 
- ช่วยให้การเย็บผ้าที่แต่งส าเร็จแล้วท าได้ง่ายข้ึน 

Polyethylene Dispersions 2 



Silicic Acid Ester Dispersions  
  ผลิตขึ้นจาก monomeric silicic ester  
คุณสมบัติ 
  ช่วยเพิ่มความทนทานต่อการขัดถู เพิ่มความเหนียวต่อการฉีกขาด และท าให้สัมผัสนุ่มมือขึ้น 
สารตัวนี้อาจใช้รวมกับเรซินใน Finishing bath หรือใช้ระหว่างท า Aftertreatment 
  
 

Polyamide Solutions 
 

  อาจอยู่ในรูปของ Modified Polyamide เช่น น า Polyamide ไปท าปฏิกิริยา 
ethylene oxide ได้ Product ซึ่งมีคุณสมบัติดูดความชื้นได้ดี ช่วยท าให้ผ้าที่ตกแต่งแล้วมี
ความชื้นดี และมีความสมดุลของความร้อนในการสวมใส่ เพิ่มความทนทานต่อการขัดถู 
เมื่อเปียก และช่วยให้ผ้าทนต่อการเกิดประจุไฟฟ้าสถิตด้วย 

4 



กรรมวิธีการตกแต่ง 
ด้วยสารเคม ี

Wet Cross linking 

Dry curing หรือ Dry Cross linking 

Moist Cross linking 
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g อัดน้ ายา  ท าให้แห้ง  อบ 
   (Padding)             (Drying)          (Curing) 

วิธี Dry Curing นีใ้ช้กันอย่างกว้างขวาง 
เพราะประหยัดกว่ากรรมวิธีชื้น 
วิธนีี้มีความส าคัญเมื่อตกแต่ง 

ผ้าใยผสม T/C ซึ่งมีความเหนียวสูง 
และกรรมวิธี PP (Permanent Press Process) 
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1.1 Conventional Finishing Process 

Padding    Drying    Curing    After treatment   

Padding คือ การอัดน้ ายาเข้าไปในผ้า (%Pick‟up = 60-90%)  
Drying เป็นการท าให้แห้ง เพื่อกันไม่ให้เรซินเคลื่อนย้ายไปหลังอัดน้ ายา 
และเป็นการท าให้เกิด Condensation ในตอนเริ่มต้นก่อนที่จะน าไปอบ 
เพื่อใหเ้กิดการ Polymerization อย่างสมบูรณ์ 
Curing เป็นการอบ ในขั้นนี้เรซินจะเข้าไปท าปฏิกิริยากับเส้นใยอุณหภูมิที่
ใช้กับชนิดของเรซิน ตัวเร่งปฏิกิริยาและตัวแต่งเติม  
After treatment เป็นการท าหลังจาก Curing แล้ว เพื่อให้ได้ผลดีใน
การตกแต่ง เพราะเป็นการขจัดสารส่วนเกินออกไป กระบวนการนี้อาจท าโดย
การล้างด้ายน้ า หรือใช้สารละลายด่างอ่อน หรือใช้น้ าสบู่ เป็นต้น 
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ขั้นตอนเหมือน Conventional Finishing  
ต่างกันตรงที่ Drying และ Curing 

ท าร่วมกันที่อุณหภูมิ 160๐C - 200๐C 
เวลาในการท า Curing อาจใช้เวลาน้อยลงได ้

ถ้าใช้ Catalyst ที่เข้มข้นขึ้นท าให้ได้ผลที่เรียกว่า 
 

 “Rapid  Curing”  
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  จะมีการอัดเป็นพิเศษเพื่อท าให้เกิด Shape stability ของเสื้อผ้าท าให้ได้
จีบที่เรียบและถาวร ผิวผ้าและตะเข็บเรียบ และยังให้ความรู้สึกสัมผัสและกัน
การหดตัวด้วย หลักการนี้เป็นการตกแต่งเพียงบางส่วนเท่านั้น ต่อจากนั้นผู้ผลิต
เสื้อผ้าจะท าต่อให้ส าเร็จสมบรูณ์เช่นในกรณีการ Curing หรือกดอัดพิเศษ
เพื่อให้จีบถาวร อาจท าได้ 2 วิธีดังนี้ 

Pre‟Cure Process  

Post‟Cure process 

ใสน่้ ายา     ท าใหแ้ห้ง     อบ     ตัด     เย็บรูปทรง     กดอัด  

ใสน่้ ายา     ท าใหแ้ห้ง     ตัด     เย็บรูปทรง     กดอัด     อบ  



(2) Moist Cross linking 
เป็นการตกแต่งที่ท ากับผ้าใย เซลลูโลสที่ อยู่ ในสภาพกึ่ งพองตัว 
(Partially swollen state) โดยมีความชื้นท่ีจ าเพาะกับค่าหนึ่ง  

Pad ด้วย Resin‟Finishing Liquor 
Dry อุณหภูมิที่ใช้ไม่ควรสูงเกินไปเพราะผ้าจะแห้ง และถ้าผ้าเปียกเกินไปจะ 
     เหมือนวิธี Wet Cross linking 
Batch โดยการม้วนห่อด้วยฟิล์มพลาสติก ทิ้งไว้ 16‟24 ชั่วโมง ใหเ้กิด  
     Polymerization อย่างสมบูรณ ์
Rinsing and Neutralization เพื่อล้างเอากรดออกจากผ้า 
     และท าให้ผ้าเป็นกลาง  
After treatment ท าให้น่าสัมผัส ผิวมันเรียบสม่ าเสมอ 

Pad      Dry      Batch      Wash 
   Dry      After treatment 



  (3) Wet Cross linking 

ในตัวกลางที่เป็นกรด 

ในตัวกลางที่เป็นด่าง 

ต้องใช้ N‟Methylol compound ที่ทนต่อการสลายตัวด้วยกรด (Hydrolysis-resistant) 
ผ้าที่จะตกแต่งอยู่ในสภาพที่พองตัวเต็มที่ (Swollen state) ปฏิกิริยาเกิดที่อุณหภูมิห้องในกรดแก่ 

Rebatch เพื่อขจัดความตึงที่เกิดจากการพองตัวและให้เกิดปฏิกิริยาเกิดอย่างสมบูรณ์ ต้องหุ้มด้วยฟิล์มพลาสติก
ต่อไปนาน 16‟24 ชั่วโมง 

Pad   Batch   Rebatch   Wash  

วิธีนี้ไม่ความส าคัญมากในการน าไปใช้เพราะได้รับผลส าเร็จไม่ดีเท่าที่ควรแต่ก็มีการน าไปใช้ร่วมกับ  
Conventional Finishing ใช้ได้เฉพาะกับ Natural cellulose fibers เท่านั้น 



   อุปกรณ์พื้นฐาน 
 
      
      ทีใ่ช้ในการตกแต่งส าเร็จ 



ขวดรูปกรวย 
Er

len
me

ye
r 
fla

sk
 

   เป็นอุปกรณ์ที่ ท าด้ วยแก้ ว มี คอยาว มีขี ดบอกปริ มาตร 
มีขนาดตั้งแต่ 50 จนถึงขนาด 2,000 ลูกบาศก์เซนติเมตร 
   ใช้ในการไทเทรตเพื่อให้สารเข้าท าปฏิกิริยากันอย่างรวดเร็ว ซึ่ง
สารจะไมห่กขณะไทเทรตเนื่องจากมีปากแคบ  และคอที่ยาวไว้ส าหรับ
จับเหวี่ยงให้สารผสมกันได้ดีขึ้น 



Vo
lum

et
ric

 f
las

k ขวดวัดปริมาตร 

    เป็นขวดคอยาวที่มีขีดบอกปริมาตรเพียงขีดเดียวบนคอขวด 
ข้างขวดจะก าหนดปริมาตรของขวดและค่าความคลาดเคลื่อน  
ขวดวัดปริมาตรใช้ส าหรับเตรียมสารละลายเท่านั้น !!! 



Gr
ad

ua
te

 c
yli

nd
er

 
กระบอกตวง 

   เป็นอุปกรณ์ที่ใช้ในการวัดปริมาตรของของเหลวโดยประมาณ  
เพราะปริมาตรที่วัดได้ไม่ละเอียดมากพอ จะมีข้อผิดพลาดได้ถึง 1%  
กระบอกตวงจึงเหมาะที่จะใช้ในการตวงหรือวัดปริมาณสารละลายที่ต้อง
ใช้ในการช่วยให้เกิดปฏิกิริยาโดยจะไม่เกี่ยวข้องกับการหาปริมาตรโดยตรง 



Be
ak

er
 : 
บีก
เกอ
ร ์

   ใช้ส าหรับการละลายสารเพื่อเตรียมเป็นสารละลาย ใช้ถ่ายเท
สารจากขวดใหญ่ไปยังขวดเล็กหรือถ่ายสารละลายลงสู่หลอดทดลอง  
ใช้แทนขวดชั่งสาร หรือใช้เป็นเครื่องอังน้ า (Water bath)  
บีกเกอร์มีลักษณะเป็นภาชนะปากกว้าง มีช่องส าหรับเทสารที่
บริเวณปาก และมีขีดบอกปริมาตรอย่างหยาบๆ มีค่าความผิดพลาด
ประมาณ 5%  



Gl
as

s 
St

irr
er

 แท่ง 
แก้ว 
คน 
สาร 

   มีลักษณะเป็นแท่งแก้วตัน ปลายข้างหนึ่งอาจจะท าให้แบน
หรือโค้งงอเล็กน้อย ซึ่งปลายส่วนนี้ใช้ในการเขี่ย, เท, บดสาร
หรือตะกอน แต่ส่วนใหญ่ใช้แท่งแก้วในการคนสารให้รวมเป็น
เนื้อเดียวกัน 



Pi
pe

tte
 : 
ปิเป

ตต
 ์

   เป็นอุปกรณ์ที่ใช้วัดปริมาณของสารละลายหรือถ่ายสารละลายจาก
ภาชนะหนึ่งไปยังอีกภาชนะหนึ่ง โดยให้ปริมาตรที่ถูกต้องและแน่นอน 
ในการใช้ปิเปตตจ์ะใช้ลูกยางช่วยดูดสาร ควรดูดสารเข้าไปในปิเปตต์แล้ว
ให้ปริมาตรของสารสูงกว่าขีดบอกปริมาตร แล้วน าไปปล่อยในอีกภาชนะ
หนึ่งโดยขณะปล่อยต้องจับปิเปตต์ให้ตรง เมื่อสารไหลออกเกือบ
หมดแล้วให้แตะปลายปิเปตตก์ับข้างภาชนะจนสารไหลออกหมด  



Ba
lan

ce
 : 

เคร
ื่องช

ั่ง เครื่องชั่งแบบละเอียด (Analytical balance)  

   เป็นเครื่องชั่งที่ใช้ส าหรับชั่งสารตัวอย่าง หรือชั่งสารที่จะเตรียม
เป็นสารละลายมาตรฐาน เครื่องชั่งแบบนี้มีความละเอียดมาก 
สามารถชั่งสารได้ถึงทศนิยม 4 ต าแหน่ง 



Ba
lan

ce
 : 

เคร
ื่องช

ั่ง เครื่องชั่งแบบหยาบ (Auxiliary balance)  

เป็นเครื่องชั่งที่ใช้ชั่งสารทั่วๆ ไปที่ไม่ต้องการความละเอียดมากนัก 
ชั่งสารไดท้ศนิยม 2 ต าแหน่ง 



ปฏิบัติการใช้เครื่องชั่ง 

ความผิดพลาดสัมบูรณ ์ = ค่าทีว่ัดได้ - ค่าจริง (ค่าเฉลี่ย) 
 
ความผิดพลาดสัมพัทธ์ =  ความผิดพลาดสัมบูรณ ์x 100 
   (หน่วย %)    ค่าจริง 



น้ าหนกัสาร 
(กรัม) 

กลุ่มที่ 
ค่าเฉลีย่ 

1 2 3 
เครื่องชั่งหยาบ         
เครื่องชั่งละเอยีด         

ปฏิบัติการใช้เครื่องชั่ง 

ความผิดพลาดสัมบูรณ์ 
 
 
ความผิดพลาดสัมพัทธ์ (%) 



   การเตรียมสาร 
      
    ทีใ่ช้ในการตกแต่งส าเร็จ 



 

1) 
การ

ค าน
วณ

หาป
ริมา

ณน
้ าทีใ่

ช้    การค านวณหาปริมาณน้ าที่ใช้ในการตกแต่งต้องทราบ น้ าหนักของวัสดุที่ใช้ 
เพราะจะต้องอาศัยน้ าหนักของวัสดุเพื่อน ามาใช้ในการค านวณ มีสูตรค านวณดังนี้ 
 
  สูตรการค านวณหาปริมาณน้ าที่ใช้ = อัตราส่วนของน้ าหนักวัสดุต่อน้ า 
           (Liquor Ratio) L:R 
 
ตัวอย่างเช่น L:R = 1:5, 1:10, 1:20, 1:50 
 

ตัวเลข 1 หมายถึง น้ าหนักของวัสดุ (จะมีการแทนค่าตามจ านวนน้ าหนักของวัสดุที่ใช้จริง 
เช่น 1 กรัม, 1 กิโลกรัม) 
 

ตัวเลขมาก (เลขหลัง) ได้แก่ 5, 10, 20 และ 50 หมายถึง ปริมาณน้ าที่ใช ้



 

2) 
การ

ค าน
วณ

หาป
ริมา

ณส
ารเ
คมี 

(%
) 

สารเคมีที่น ามาใช้ในการตกแต่งส าเร็จ ต้องมีการค านวณปริมาณ
การใช้ให้ตรงตามความต้องการ เพื่อให้ได้ได้มาตรฐาน  

การค านวณปริมาณสารเคมีที่เป็นแบบเปอร์เซ็นต์จะคิดค านวณจาก 
น้ าหนักวัสดุ 100 ส่วน 

 
เช่น สารเคมี 5% หมายถึง วัสดุ 100 กรัม ใช้สารเคมี 5 กรัม 
สารเคมี 7.5% หมายถึง วัสดุ 100 กรัม ใช้สารเคมี 7.5 กรัม 



 

3)
 กา

รค า
นว
ณห

าปร
ิมาณ

สาร
เคม

ี (g
/L

) 
การค านวณหาปริมาณสารเคมีแบบกรัมต่อลิตร (g/L) 

จะแตกต่างจากแบบเปอร์เซ็นต์ คือการค านวณแบบเปอร์เซ็นต์ 
จะใช้น้ าหนักวัสดุ 100 ส่วนมาเป็นตัวตั้งในการค านวณ 

 
แตก่ารค านวณแบบกรัมต่อลิตร จะคิดค านวณจากปริมาณของน้ าทีใ่ช ้
จ านวน 1 ลิตร หรือ 1,000 มิลลิลิตร เป็นตัวตั้ง 

 
เช่น สารเคมี 1 กรัมต่อลิตร หมายถึง น้ า 1 ลิตร ใช้สารเคมี 1 กรัม 
หรือ สารเคมี 0.5 g/L หมายถึง น้ า 1,000 ml ใช้สารเคมี 0.5 g 



 

4) 
การ

ค าน
วณ

ใน
การ

เตร
ียม
สาร

ละล
าย การเตรียมสารละลายที่มีความเข้มข้นแบบ เปอร์เซ็นต ์(%) 

เป็นการเตรียมสารละลายที่ค านวณความเข้มข้นของสารละลายใน 100 ส่วน 
 

เช่น สารละลายชนิดความเข้มข้น 3% จ านวน 100 ml 
หมายถึง สารละลาย 100 ส่วน มีสารเคมีละลายอยู่ 3 ส่วน 
ดังนั้น ต้องชั่งสารเคมี 3 กรัม แล้วท าให้เป็นสารละลาย 100 มิลลิลิตร 
 
 

การค านวณในการน าสารละลายมาใช้ 
 

ปริมาณสารละลายที่ดูดมาใช้ (ml) = น้ าหนักของวัสดุ x %ของสารเคม ี
      ความเข้มข้นของสารละลาย 
                                        (% ของ Stock Solution) 



   ในการปฏิบัติงานการตกแต่งส าเร็จจ า เป็นที่จะต้องใช้ เครื่องบีบอัด 
เพื่อท าการจุ่มบีบสารละลายของสารตกแต่งออกจากวัสดุและเป็นการควบคุม
ปริมาณสารตกแต่งให้อยู่ในวัสดุตามก าหนด โดยมีวิธีการขั้นตอนดังนี้ 
   1. ตัดชิ้นงานวัสดุให้มีขนาดมาตรฐาน และชั่งน้ าหนักขณะที่แห้ง (W1) 
   2. น าวัสดุไปจุ่มลงในสารละลายของสารตกแต่ง แล้วน าผ่านเครื่องบีบอัด 
   3. น าวัสดุที่ผ่านการบีบอัดแล้วมาชั่งน้ าหนัก (น้ าหนักวัสดุเปียก ; W2) 

**W3 = น้ าหนักของสารตกแต่งที่ซึมซับอยู่ในวัสด ุ
สูตรการค านวณหาปริมาณการบีบ 
 
     W2 ‟ W1 = W3 
 

     W3 x 100 = %การบีบ 
        W1 
 

 โดยปกติในทางปฏิบัติจะใช้ปริมาณการจุ่มบีบของลูกกลิ้งอยู่ในช่วง 70-90 % 

 

5) 
การ

ค าน
วณ

ปริม
าณ

การ
จุ่มบ

ีบขอ
งลูก

บีบ
 



แบบทดสอบการค านวณที่ใช้ในการตกแต่งส าเร็จ 

1. จากสูตรอัตราส่วนของน้ าหนักวสัดุต่อน้ า 1:30 ถ้าวัสดุหนัก 5 กรัม จะใช้น้ าเท่าใด 
2. ผ้าหนัก 10 กิโลกรัม ก าหนดให้ใช้อัตราส่วนน้ าหนักวัสดุต่อน้ า 1:15 จงค านวณว่า

จะต้องตวงน้ ามาใช้เท่าใด 
3. น้ าหนักวัสดุ 20 กรัม ก าหนดให้ใช้สารเคมี 10% จงค านวณหาว่าต้องใช้ปริมาณ

สารเคมีเท่าใด 
4. น้ าหนักวัสดุ 2.5 กิโลกรัม ก าหนดให้ใช้สารเคมี 2.5% จงค านวณหาว่าต้องใช้

ปริมาณสารเคมีเท่าใด 
5. วัสดุหนัก 100 กรัม ใช้น้ า 1:10 ใช้สารเคมี 3 กรัมต่อลิตร จงค านวณหา 

 ก. ปริมาณน้ าที่ใช้  ข. ปริมาณสารเคมีทีใ่ช ้
6. มีสารละลายเข้มข้น 5% ต้องการตกแต่งวัสดุหนกั 30 กรัม โดยก าหนดให้ใช้สารเคมี 

2% จงค านวณหาว่าจะต้องดูดสารละลายมาใช้ปริมาณเท่าใด  



วิธ ี

การตกแต่งส าเร็จ 

  เชิงกล 



การตกแต่งส าเร็จเชิงกล (Mechanical Finishing) 
    คือการตกแต่งส าเร็จที่ใช้กลไกของเครื่องจักรท าการตกแต่งลงบนผ้าเพื่อให้ผ้ามีสมบัติตาม
ต้องการ เป็นการใช้ความร้อน ความดัน และลูกกลิ้ง ในการพัฒนาสมบัติภายนอกที่
มองเห็นได้ (appearances) ของผ้าผืน 

Calendering 

Heat Setting 

Raising 

Napping 

Shueding 

Shrinkage 

Sanforizing 

Decatizing 

Brushing 

Shearing 

Embossing 
Tentering 

Emerizing 



สมบัติการหดตัว 
Sh

rin
ka

ge
 p

ro
pe

rti
es

  
   การหดตัวของผ้าเกิดเนื่องจากความเครียดสะสมในระหว่างกระบวนการผลิต
ผ้าต่างๆ เช่น การปั่นเส้นด้ายและทอผืนผ้า จะท าให้เส้นด้ายเกิดความเครียด
สะสมในโครงสร้างเส้นใย เมื่อถูกความร้อนหรือน้ าจะท าให้ความเครียดในเส้น
ใยเกิดการคลายตัว (strain relaxation) ผ้าจึงหดตัว 

เส้นด้ายฝ้าย แฟล็กซ์ ใยฝ้ายผสม 
นิยมท า Sanforizing 



การตกแต่งกันหด 
Sa

nf
or

iz
in
g ÿ เพื่อป้องกันการหดของผ้าที่เกิดระหว่างการซักล้างหรือการรีด 

ÿ กรรมวิธีการตกแต่งกันหดผ้าฝ้ายที่นิยมใช้กันมากและได้ผลที่แน่นอน 
คือ การบังคับให้ผ้าหดตัวในสภาวะที่ชื้นและร้อน โดยการใช้เครื่องที่
ประกอบด้วยผ้ายางที่เคลื่อนที่เป็นวงบรรจบ 

ÿ การที่ผ้าจะหดมากหรือน้อยขึ้นอยู่กับขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางของลูกกลิ้ง 
และความหนาของผ้ายาง ถ้าลูกกลิ้งยิ่งเล็กและผ้ายางยิ่งหนา ผ้าก็จะหด
ตัวมากขึ้นเท่านั้น 

ÿ ผ้าฝ้ายที่ผ่านการตกแต่งกันหดแล้วมีชื่อเรียกว่า “ผ้าซันฟอไรซ์” ซึ่งผ้าจะ
หดอีกไม่เกิน 1% 



Sanforizing machine 



The process of Sanforizing 

fabric (F)   rubber belt cylinder (RB) 
skyer (S)   dryer (D) 
clip expander (C)  rubber belt (R) 
pressure roll (P) 

http://textileinsight.blogspot.com/2014/09/sanforizing-machine-and-process.html 



◊ เป็นการใช้ความร้อนช่วยในการเซตหน้าผ้า 
◊ เหมาะกับเส้นในสังเคราะห์ (ไม่เหมาะกับฝ้ายและเรยอน) 
◊ นิยมท ากับผืนผ้ามากกว่า 
◊ บางครั้งจะท าก่อนกระบวนการย้อม (Pretreatment) 
 

ภายหลังผ่านกระบวนการนี้แล้ว 
 

◊ ผ้ามีความคงรูปดี เรียบ 
◊ ทนต่อการยืด หรือ หดตัวในขั้นตอนต่อไป 
◊ การดูดติดสีบนเส้นใยลดลง 

He
at
 s

et
tin

g 
การเซตตัวด้วยความร้อน 



TENTER FABRIC DRYING AND HEAT SETTING MACHINE (STENTER) 



 

การตกแต่งให้มันเงาด้วยการอัดรีด (Calendering) 
  

   การท าให้ผ้าที่ท าจากเส้นใยสังเคราะห์ มีความมันเงาเป็นพิเศษยิ่งกว่า
ความมันเงาที่ได้จากกระบวนการผลิตธรรมดา ผ้าที่มีความมันเงา เป็นพิเศษ
นี้ ใช้วิธีการผ่านผ้าในสภาวะที่ชื้นหรือเปียกไปในระหว่างลูกกลิ้งที่ร้อนและมี
แรงอัดสูงผ้าที่ผ่านออกมาจะถูกแรง 
อัดจนแบนเรียบท าให้ผ้ามีการสะท้อน 
แสงได้ดีขึ้นดังนั้นจึงดูมันเงาขึ้น  





 

การตกแต่งให้มันเงาด้วยการอัดรีด (Calendering) 
  

ข้อเสีย ของการตกแต่งให้มันเงาด้วยการอัดรีดคือผ้าจะมีลักษณะแบน   
เนื่องจากถูกอัดทับมากและถ้าอัดทับมากเกินไป ผ้าที่ออกมาจะมีลักษณะคล้าย
กับกระดาษ นอกจากนี้การตกแต่งส าเร็จวิธีนี้ไม่คงทนต่อการซัก 



Embossing 
การอัดลาย/ดอก 

   เป็นการท าให้เกิดรูปแบบที่เกิดขึ้นหลังจากการผ่านผ้าเข้าไปในลูกกลิ้ง
ขัดมัน ซึ่งเป็นลูกกลิ้งโลหะร้อนที่มีรอยแกะสลักบุ๋มลงไปกับลูกกลิ้งที่อ่อน
นุ่มที่ท าด้วยลูกกลิ้งโลหะ 



 การอัดดอกบนผ้าสามารถท าให้เกิดลวดลายที่เป็นสามมิติ นิยมท า
กับผ้าใยสังเคราะห์ 

 กรณีท ากับผ้าฝ้ายหรือเซลลูโลสอื่นๆ ต้องใช้เรซินช่วย ท าให้ผ้ามี
การอัดดอกที่ทนทานได้ 

 ส าหรับการอัดดอกทีท าให้เกิดผลดีที่สุด ผ้าที่เป็นพื้นส าหรับการอัด
ดอกควรจะเป็นลวดลายที่ทออย่างแน่นหนาด้วยโครงสร้างที่สมดุล 

Embossing 



 ลูกกลิ้งที่จะใช้ส าหรับการอัดดอกบางทีอาจจะมีสองถึงสามลูก 
 ลูกกลิ้งตัวหนึ่งเป็นลูกกลิ้งที่มีผ้าฝ้ายหรือกระดาษห่อหุ้ม 
 ลูกกลิ้งที่สองเป็นโลหะที่มีการกัดเซาะลวดลาย 
 ถ้ามีลูกกลิ้งตัวที่สามก็จะเป็นผ้าฝ้ายหรือกระดาษมาห่อหุ้มลวดลายที่

แกะสลัก จะมีอยู่ที่ลูกกลิ้งโลหะ 
 และถ้าต้องการให้มีลวดลายสามมติิก็จะตอ้งใช้ลูกกลิ้งที่ห่อด้วยผ้าฝ้าย

หรือกระดาษที่มีลวดลายตรงข้ามกับลวดลายของลูกกลิ้ง 

Embossing 



ตัวอย่างลูกกลิ้ง 



หนัง 



การยกผิวผ้า (Raising) 
 การตกแต่งให้ขึ้นขน (Napping) เป็นการท าให้เกิดขนบนผ้า โดยการดึงเส้น

ใยออกจากเส้นด้ายด้วยการตะกุยขนหรือการยกผิวผ้า 
 การท าผ้าหนังกลับ (Sueding) เป็นการท าให้เกิดขนบนหน้าผ้าโดยการขัดถูผิว

ผ้าด้วยลูกกลิ้งที่มีลักษณะคล้ายกระดาษทราย 
 

 การท ากระบวนการนี้จะท าให้ความแข็งแรงต่อการฉีกขาดของผ้าลดลง 
โดยขึ้นกับปัจจัยดังนี้ 

 โครงสร้างผ้าและเส้นด้าย 
 ความแข็งแรงของเส้นด้าย 
 กระบวนการฟอกขาวที่ไม่เหมาะสม 



การตกแต่งให้ขึ้นขน (Napping) 
 เป็นการปัดปลายเส้นใยให้โผล่ขึ้นมาปกคลุมอยู่บนพื้นผิวผ้า 
 ท าให้อากาศถูกกักอยู่ในช่องว่างระหว่างเส้นใย ซึ่งอากาศเป็นฉนวนกันความร้อนที่ดี 

ผ้าจึงมีคุณสมบัติในการกันหนาวได้ดีเป็นพิเศษ ใช้ท าผ้าห่มหรือเสื้อกันหนาว 
 การตกแต่งนี้สามารถท าได้ทั้งกับผ้าทอและผ้าถัก   

ลักษณะของลูกหนามส าหรับเครื่องตะกุยขน 



“เครื่องตะกุยขน” 



ผ้าก ามะหยี่ ผ้าสักหลาด 





Su
ed

in
g/

Em
er

iz
in
g การท าผ้าหนังกลับ/การเอมเมอไรซิง 

   การท าให้เกิดลักษณะผิวสัมผัสที่นุ่มนวลขึ้น โดยการขัดด้วยกระดาษทราย 
ท าให้สวมใส่สบาย เช่น 

 ผ้าหนังกลับ (Suede) ผิวผ้ามีลักษณะคล้ายหนังสัตว์ 
 ผ้า peach skin ใช้ท าผ้าชั้นนอก และรองเท้า 
ท ากับเส้นใยธรรมชาติ หรือเส้นใยสังเคราะห์ก็ได้ 

ลูกกลิ้งกระดาษทราย 



“เครื่องท าผ้าหนังกลับ/เอมเมอไรซิง” 



ตัวอย่างผ้าหนังกลับ 



ตัวอย่าง Peach skin 



การแปรงขน (Brushing) 

    ผ้าที่ท ามาจากเส้นใยสั้นสามารถจะถูกแปรงขน เพื่อก าจัดขนที่ไม่ติดบนเส้นใยออกไป
จากผิวหน้าผ้า ท าให้ผิวหน้าผ้ามีลักษณะที่มองเห็นสวยงามขึ้น 
 
 
 
 
 
 
    การแปรงขนหากท าบนผ้าที่ถูกตะกุยมาแล้ว จะท าให้ขนลู่ไปในทิศทางเดียวกันและ
จะต้องระมัดระวังมิให้นิ้วมือปัดในทิศทางตรงกันข้าม เพราะจะท าให้สีผ้าแตกต่างกันได้ 



เครื่องแปรงขน 



เครื่องแปรงขน 



การตัดขน (Shearing) 

 เป็นการก าจัดปลายเส้นใยที่อยู่บนผิวของผ้า จะท าในกระบวนการสุดท้ายของการ
ตกแต่ง 

 ถ้าผ้ามีขนไม่สม่ าเสมอจะแลดูไม่สวยงาม และหากขนยาวเกินไปอาจกอดกันเป็นกระจุก
ท าให้ไม่สวยงามเช่นกัน 

 การตัดขนท าให้ผ้าก ามะหยี่ ผ้าห่ม มีขนทีเ่ท่ากันและเรียบสม่ าเสมอ 



 การตัดขนเป็นการก าจัดขนที่โผล่ที่ไม่ต้องการบนผิวหน้าผ้า ผ้าที่ถูกตะกุยขนหรือ
ผ้าที่มีขนอยู่แล้วอาจจะได้รับการตัดขน เพื่อท าให้ความสูงของขนมีขนาดเท่าๆกัน
ตลอดผิวหน้าผ้า 

 การตัดขนท าได้โดยการน าเข้าเครื่องที่มีใบมีดที่แหลมหมุนรอบตัวเพื่อตัดขนบนผ้า
ให้ได้ความยาวของขนเท่าทีต่้องการ 

 หากตัดไม่เท่ากันหรือเว้นไม่ตัดบ้าง ก็จะท าให้เกิดลักษณะเหมือนสนามฟุตบอล
หญ้าสูงต่ าไม่เท่ากัน เกิดลักษณะที่มองเห็นที่น่าสนใจอีกแบบ 

 การตัดขนสามารถใช้ลูกกลิ้งตัดขนที่มี 10, 18, 20 หรือ 24 เกลียว  
ทั้งนีข้ึ้นอยู่กับผ้านั้น ๆ 

การตัดขน (Shearing) 



เครื่องตัดขน 





การดึงผ้า (Tentering) 

เป็นการตกแต่ง 2 วิธีในข้ันตอนเดียว คือ 
   1. ดึงให้ผ้ายืดไดท้ี ่
   2. ท าให้ผ้าทั้ง 2 แนวเป็นเส้นตรง และตั้งฉากซึ่งกันและกัน 



Tentering Machine 



   เครื่องขึงผ้าจะมีอุปกรณ์ท าให้เส้นด้ายพุ่งตรง ติดอยู่ทางด้านหนึ่งของผ้าที่ขึงผ้า 
สามารถบังคับได้ตามต้องการ เมื่อเห็นว่าด้ายพุ่งเฉียงไม่ตรง (Off-grained) หรือ
ด้ายพุ่งโค้ง (Bow) สามารถจะแก้ไขได้ แต่ถ้าด้ายพุ่งเบี้ยวเป็นรูปตัวเอส (S-skew) 
แก้ไขยากมาก 



   ในอุตสาหกรรมเสื้อผ้าส าเร็จรูป เราจ าเป็นต้องท าให้เส้นด้านพุ่งตรง และท ามุม
ฉากกับเส้นด้ายยืน สะดวกในการเย็บ โดยเฉพาะอย่างยิ่ง การตัดผ้าจ านวนมากๆ 
หรือในอุตสาหกรรมเคมสีิ่งทอ (การพิมพผ์้า) เพื่อสะดวกในการวางลายเพื่อการพิมพ ์



การชไนเนอร์ริ่ง (Schreiner) 

   เป็นการท าให้ผ้าฝ้ายเกิดความมันเงา ปกติผ้าฝ้ายจะมีความขรุขระจากการทอ และ
การบิดตัวของเส้นใยเอง ดังนั้นการท าชไนเนอร์ริ่งจึงเป็นการตกแต่งส าเร็จผ้าฝ้าย เพื่อ
เพิ่มความเงามันให้ผ้าดูเรียบและสะท้อนแสงได้ดีขึ้น ซึ่งผ้าจะมีความมันเงาสูงกว่าการขัด
มันด้วยการอัดรีด (calendering) เช่น ผ้าซาติน (sateen) จะมีความมันเงามาก    



ผ้า 



ตัวอย่างผ้าที่ผ่านการชไนเนอร์ริ่ง  

ก่อน          หลัง  



ผ้าซาติน (Sateen) 



การดีแคทไทซิ่ง (Decatizing) 
   เป็นกระบวนการตกแต่งที่ใช้เพื่อปรับปรุงผิวสัมผัส เช่น การเซตตัว ความมันเงา 
โดยนิยมตกแต่งส าเร็จผ้าที่มีเส้นใยขนสัตว์ผสมอยู่ 

   โดยการท าดีแคทไทซิ่งจะใช้ลูกกลิ้งที่มีผ้าฝ้ายเรียบพันอยู่รอบลูกกลิ้งที่มีรูพรุน ซึ่ง
ในการตกแต่งส าเร็จนี้จะมีการพ่นไอน้ าออกจากรูของลูกกลิ้ง ผ่านผ้าฝ้ายมายังผ้าขนสัตว์
อีกที โดยระบบการท าดีแคทไทซิ่งจะเป็นแบบต่อเนื่อง คือลูกกลิ้งหมุนพร้อมพ่นไอน้ า
ออกมาอย่างสม่ าเสมอ 



1. การดแีคทไทซิ่งแบบแห้ง (Dry-Decatizing)     
 
   เป็นการน าเอาไอน้ าร้อนท าให้ผ้าแห้งที่พันอยู่ภายใต้แรงดึงบนลูกกลิ้งที่มี
รูพรุน ลูกกลิ้งนี้จะไม่ได้ผนึกแน่น ซึ่งบรรจุไอน้ าเล็กน้อย แต่จะปล่อย
ออกมาตามรูพรุนของลูกกลิ้ง ดังนั้นไอน้ าจะผ่านผ้า 
   ต่อมากระบวนการจะกลับกัน โดยการอัดไอน้ าผ่านผ้าจากด้านนอกเข้า
ด้านใน และน าผ้าออกมาจากถัง แล้วท าให้เย็นด้วยอากาศ 
   ดังนั้น การดีแคทไทซิ่งแบบแห้ง อาจเรียกได้ว่าเป็นการอบไอน้ าให้เส้น
ใยขนสัตว์ เพื่อท าให้ผิวสัมผัสดีขึ้น เช่น เรียบขึ้น นุ่มขึ้น 



2. การดแีคทไทซิ่งแบบเปียก (Wet-Decatizing)     
 
   ถ้าผ้าขนสัตว์ที่ตกแต่งแล้วต้องการความมันเงา และการเซตตัวอย่างถาวร
มากกว่าเดิม ผ้าควรจะท าการดีแคทไทซิ่งแบบเปียก 
   ส าหรับกระบวนการนี้จะใช้ความร้อน ความชื้น และแรงดึง ผ้าจะถูกพัน
ด้วยแรงดึงรอบลูกกลิ้งโลหะที่มีรูพรุน ซึ่งอยู่ในอ่างน้ าอุณหภูมิ 60-100°c 
การจุ่มใช้เวลา 5-10 นาที จะมีการเคลื่อนที่ของน้ าผ่านผ้าไปในลูกกลิ้งที่มีรู
พรุน น้ าร้อนกับไอน้ าจะท าให้กระบวนการมีประสิทธิภาพสูงยิ่งขึ้น หลังจาก
นั้นผ้าจะท าให้เย็นลงด้วยน้ าเย็น หรืออากาศเย็น 



ตัวอย่างผ้าที่ผ่านการดีแคทไทซิ่ง 



การท าลายน้ า (Moire’) 

   การท าลายน้ าจะต้องใช้ลูกกลิ้งสองลูก ลูกใหญ่จะหุ้มด้วยผ้า และลูกเล็กจะถูกท าให้ร้อน 
ซึ่งมักจะมีการแกะสลักลวดลายน้ าไว้ ป้อนผ้าสองชั้นผ่านลูกกลิ้งทั้งสองลูก ดังนั้นลูกกลิ้งทั้ง
สองจะบีบอัดผ้าและมีความร้อนอยู่ด้วย ผ้าที่ผ่านลูกกลิ้งนี้ก็จะมีลวดลายน้ าเกิดขึ้น 



Moire’ machine 



สมัยก่อนที่ยังไม่มีเส้นใยสังเคราะห์ การท าลายน้ าจะตกแต่งเฉพาะกับผ้าไหม 

ปัจจุบันสามารถท าได้กับเส้นใยหลายชนิด ผ้าที่ตกแต่งจะมีความอ่อนนุ่มและ

เงามันในบริเวณที่เป็นลายน้ าที่เกิดจากการออกแบบที่มีความแตกต่างกันของแสงที่

สะท้อนออกมาจากเส้นด้าย หรือเรียกว่า ผ้าริบ (Rib) 

การตกแต่งการท าลายน้ าบนเส้นใยสังเคราะห์ เช่น อะซิเตด ไนลอน และ

พอลิเอสเทอร์ จะเป็นการตกแต่งที่ทนทาน 

ถ้าเป็นเส้นใยเซลลูโลส เช่น เรยอนหรือฝ้าย อาจท าให้คงทนด้วยสารเรซิน 

ถ้าไม่สาสารเรซินจะเป็นการตกแต่งแบบชั่วคราวเท่านั้น 



ตัวอย่างผ้าที่ผ่านการท าลายน้ า 



การเผาขน (Singeing) 

  เป็นกระบวนการผ่านเส้นด้ายหรือผ้าบนส่วนที่ถูกท าให้ร้อนด้วยเปลวไฟ หรือด้วย
ไฟฟ้า เพื่อก าจัดเส้นใยสั้นๆ (ขนสั้นๆ) ที่โผล่ออกมานอกเส้นด้ายหรือผ้านั้น และ
ท าให้วัสดุมีผิวเรียบ และดูน่าใช้ยิ่งขึ้น 





 เส้นใยฝ้ายเป็นเส้นใยสั้น เมื่อน าไปทอหรือถักจึงท าให้เกิดเส้นใยสั้นๆโผล่

ออกมาจากผ้า 

 การท าให้ผ้าฝ้ายเรียบด้วยการตกแต่งส าเร็จ เช่น การขัดมัน เป็นการกดทับให้

เส้นใยติดกับผิวหน้าผ้า แต่ไม่ได้ก าจัดเส้นใยที่โผล่ออกมา เมื่อน าไปใช้งานอาจมี

เส้นใยเล็กๆโผล่ออกมา ท าให้ความเงามันลดลงได้ 

 ส าหรับผ้าที่จะน าไปพิมพ์ลายและต้องการความคมชัดของลวดลาย การเผาขนจะ

ช่วยท าให้ผ้าเรียบและเห็นลายพิมพ์ท่ีคมชัด 

 การเผาขนเหมาะกับผ้าที่ต้องถูกขัดถูบ่อยๆ เช่น กางเกง โซฟา เป็นต้น 



ตัวอย่างผ้าที่ผ่านการเผาขน 



การตีเส้นใย (Beetling) 

   การตีเส้นใยเป็นการตกแต่งเชิงกลชนิดหนึ่งส าหรับผ้าฝ้าย ผ้าลินิน 
และผ้าเรยอน การตกแต่งนี้จะช่วยเพิ่มความมันเงาให้กับผ้าด้วยการท าให้
เส้นด้ายแบนราบเพื่อท าให้มีพื้นที่มากขึ้นในการสะท้อนแสง หลักการ
ท างานของเครื่องตีเส้นใยคือ การป้อนผ้าเข้าลูกกลิ้งในเครื่องที่มีค้อน
ใหญ่ๆหลายอันซึ่งตกลงบนผิวหน้าผ้า การตีเส้นใยจะช่วยปิดบังรูพรุนที่
เกิดจากการทอผ้า โดยการตีเส้นใยนี้จะทนต่อการสวมใส่และการ
บ ารุงรักษาผ้า ผ้าที่ผ่านการตีเส้นใย เช่น ผ้าปูโต๊ะ จะมีความมันเงาและ
และเส้นใยแบนราบกับผิวหน้าผ้า 



เครื่องตีเส้นใย 



เครื่องตีเส้นใย 



การปักฉลุ (Embroidery) 

เป็นการท าให้เกิดลวดลายที่ต้องการโดยการปักฉลุผ้าด้วยมือหรือเครื่องจักร 
อาจปักเป็นลวดลายทับบนผ้า หรือท าให้เป็นรูโดยตัดผ้าออกแล้วปักรอบๆรู   
     เช่น ผ้าลูกไม้ 



Embroidery machine 



Embroidery machine 



ผ้าปักฉลุ/ผ้าลูกไม้ 



การโรยเส้นใย (Flocking) 

 เป็นการน าเส้นใยสั้น (นิยมเส้นใยเรยอนและเส้นใยสังเคราะห์) มาติด
บนผ้าที่มีสารยึดติด (adhesive) เช่น กาว เคลือบอยู่ 
เกิดจากการกระจายตัวของเส้นใยด้วยแรงกลหรือใช้ไฟฟ้าสถิต 
ได้ผ้าก ามะหยี่ที่มีลักษณะนิ่ม 



โรยเส้นใยโดยมีประจุจากสนามไฟฟ้า ด้านล่างผ้ามีแผ่นโลหะที่ต่อสายดิน ท า
ให้เกิดไฟฟ้าสถิต และเส้นใยต้ังขึ้นแล้วท าให้ติดด้วยสารยึดติด (adhesive) 
โรยเส้นใยโดยใช้แรงกล คือการตีผ้า เส้นใยจะตั้งขึ้นโดยให้ด้านหนึ่งติดกับกาว 





วิธ ี

การตกแต่งส าเร็จ 

  เชิงเคมี 



การตกแต่งส าเร็จเชิงเคม ี
 

   การตกแต่งเชิงเคมี เป็นการตกแต่งโดยการ ใช้สารเคมี 
เช่น สารท าให้นุ่ม สารกันน้ า สารกันไฟ สารกันแมลงกัด
กินผ้า เป็นต้น เพื่อท าให้ได้ผ้าที่มีลักษณะตามที่ต้องการ 
อย่างไรก็ตามการตกแต่งเชิงเคมีอาจต้อง ใช้ความร้อน สูงใน
การท า ใหส้ารเคมีเกิดปฏิกิริยาทางเคมี ยึดเหนี่ยวกับเส้นใย  

Chemical Finishing 



Padding Machine 



Curing Machine 



1. การตกแต่งใหนุ้่ม (Softening) 

   ความนุ่ม เป็นคุณสมบัติที่มักจะเป็นที่ต้องการในผลิตภัณฑ์สิ่งทอ 
โดยเฉพาะเสื้อผ้าเครื่องแต่งกาย ปัจจุบันการตกแต่งให้นุ่มได้มี
ความส าคัญมากขึ้นกว่าสมัยก่อน เนื่องจาก 
        1. การใช้เส้นใยสังเคราะห์ ซึ่งมีสัมผัสที่แข็งกระด้าง 
        2. การใชส้ารซักฟอกที่มีประสิทธิภาพสูง ท าให้ผ้ากระด้าง 
        3. การย้อม การพิมพ์ และการตกแต่งบางชนิด 
      ท าให้ผ้าแข็งกระด้าง 
        4. ความต้องการความนุ่มในระดับที่สูงขึ้นของผู้ใช้ 



    วิธีการตกแต่งให้นุ่ม จะใช้ สารตกแต่งให้นุ่ม (Softeners) โดยการ
เลือกใช้สารตกแต่งให้นุ่มจะต้องค านึงถึงปัจจัยต่าง ๆ ในการน ามาใช้งานดังนี้ 
 
 1. จะต้องเป็นเนื้อเดียวกัน (Homogenous form) 
 2. จะต้องต้านทาน (Resistance) ต่อน้ าได้ดี 
 3. จะต้องไม่ระเหยง่าย และไม่มีสี 
 4. จะต้องไมเ่กิดความเหลือง (Yellowing) เมื่อวัสดุสิ่งทอผ่านความ 
         ร้อนสูงๆ หรือทิ้งวัสดุที่ผ่านการตกแต่งเอาไว้เป็นเวลานานๆ 
 5. จะต้องต้านทาน (Resistance) ต่อสารออกซิไดซ์ได้เป็นอย่างดี 



กรรมวิธีการตกแต่งใหนุ้่ม  
1. แช่ผ้าลงในน้ าที่มีสารท าให้นุ่มละลายอยู่ 1-2% ของน้ า เวลา 30 นาที      
เพิ่มอุณหภูมิประมาณ 60 องศาเซลเซียส น าขึ้นตากแห้งโดยไม่ต้องล้างน้ าอีก 
2. วิธีการจุ่มอัดน้ ายาเข้าไปในผ้าแล้วอบแห้ง ใช้วิธีการผ่านผ้าลงในอ่างสารเคมี 5-10 
กรัมต่อลิตร บีบด้วยลูกกลิ้งแล้วอบแห้ง 



ตัวอย่างกลุ่มผลิตภัณฑ์ของการตกแต่งท าให้นุ่ม ได้แก่ 
- ผ้าที่ใช้ส าหรับเครื่องนอน เช่น ผ้าห่ม ปลอกหมอน ผ้าคลุมเตียง 
- เสื้อผ้า 
- ผ้าขนหนู 
- ผ้าพันคอ ผ้าเช็ดหน้า 



2. การตกแต่งให้แข็งกระด้าง 
St

iff
en

in
g 

 เพื่อให้ผ้ามีการรักษารูปทรงได้ดีขึ้นภายหลังการซัก อาจจะมี
การลงแป้งเล็กน้อย 

 เพื่อให้มีรูปทรงที่ดีขึ้นภายหลังการรีด ในกรณีเช่นนี้จะไม่
ต้องการความแข็งกระด้างมากนัก เช่นบริเวณคอเสื้อเชิ้ต 
ข้อมือของเสื้อแขนยาว หรือชุดชั้นในสตรี จะต้องการความคง
รูปเป็นพิเศษ ก็จ าเป็นต้องตกแต่งให้มีความแข็งกระด้างเป็น
พิเศษตามไปด้วย 

 การตกแต่งให้แข็งกระด้างนี้ อาจเป็นการตกแต่งที่คงทน
ถาวร หรืออาจไม่คงทนถาวรก็ได้  



ตัวอย่าง สารตกแต่งให้แข็งกระด้าง 



ตัวอย่าง กลุ่มผลิตภัณฑ์ของการตกแต่งท าให้แข็ง ได้แก่ 
   - กระเป๋า 
   - หมวก 
   - รองเท้า 
   - ผ้าบุกรอบรูป กล่อง 
   - ผ้ารองจานและผ้าปูโต๊ะอาหาร 



3. การตกแต่งให้มีน้ าหนักมากขึ้น 
W
ei
gh

tin
g (เป็นการตกแต่งที่ท าเฉพาะกบัฝ้ายและไหม) 

กรณีฝ้าย 
   - ท าให้ผ้ามีน้ าหนักมากขึ้น 
   - มีเนื้อผ้าเพิ่มขึ้น 
   - ผ้าคงรูปดีขึ้น 
   การเพิ่มน้ าหนักนี้ บางครั้งก็ท าควบคู่ไปกับการตกแต่ง
ให้แข็งกระด้าง เป็นการลดต้นทุนการผลิต 
   ใช้ตกแต่งผ้าลูกไม้ที่น ามาท าเป็นผ้าม่าน เพื่อให้ผ้ามี
น้ าหนักส าหรับทิ้งตัวที่ดี             



W
ei
gh

tin
g สารเคมีที่ใช้ตกแต่งเพิ่มน้ าหนักผ้าฝ้าย ได้แก่ 

 ผงชอล์ก 
 แป้งฝุ่น 
 เกลือต่างๆ เช่น โซเดียมซัลเฟต แมกเนเซียมซัลเฟต 

และแบเรียมซัลเฟต 
     
    เวลาใช้มักจะใส่รวมกับแป้งธรรมชาติ สารหล่อลื่นพวก 
white mineral oil, Castor oil, paraffin wax  
และพวกกาวต่างๆ 

กรณฝี้าย  



W
ei
gh

tin
g กรณีผ้าไหม   เส้นใยไหมจะมีกาวเซริซินเคลือบติดอยู่ ก่อน

การย้อมต้องขจัดกาวเซริซินนี้ออกเพื่อให้ผ้ามีการดูดติดสีที่ดี 
มีสัมผัสที่นุ่มมือ และเพื่อให้ได้ความเงางามของเส้นไหม 
    
   ปัญหาในการขจัดกาวไหมคือน้ าหนักลดลง 25% ของน้ าหนัก 
และเนื่องจากมีราคาแพง ท าให้มีการเพิ่มน้ าหนักไหมเพื่อทดแทน
น้ าหนักที่หายไป อาจเพิ่มได้ 2-3 เท่าของน้ าหนักเดิม 
 
   ถ้าเพิ่มมากเกินไป จะท าให้เส้นใยขาดความแข็งแรง ไม่ทนต่อ
การฉีกขาด และการขัดถู เปราะและกระด้าง 



W
ei
gh

tin
g 

วิธีการเพิ่มน้ าหนักเส้นไหม 
   1. แชเ่ส้นไหมในสารละลายของเกลือสแตนนิคคลอไรด์ แล้วล้างน้ า
ให้สะอาด 
   2. น าเส้นไหมมาแช่ในสารละลายของเกลือโซเดียมฟอสเฟต จะเกิด
สารประกอบเชิงซ้อนของตะกั่วกับฟอสเฟตขึ้นในเส้นใย ท าให้มีน้ าหนัก
มากขึ้น แล้วน าผ้าออกมาล้าง 
(ขั้นตอนที่ 1 และ 2 อาจท าได้หลายครั้ง จนได้น้ าหนักตามที่ต้องการ) 
   3. น าเส้นไหมมาแช่ในสารละลายของโซเดียมซิลิเกต จะท าให้เกิด
สารประกอบเชิงซ้อนตะกั่วฟอสเฟตและซิลิเกต ในเส้นใยซึ่งไม่ละลายน้ า 
ขั้นตอนนี้จะช่วยท าให้เส้นใยมีน้ าหนักเพิ่มขึ้นอีก ล้างน้ าจนสะอาด 
    
   เส้นไหมที่ผ่านการเพิ่มน้ าหนักด้วยวิธีดังกล่าวสามารถน ามาย้อมสีต่อ
ได้ แต่จ าเป็นจะต้องเลือกสีที่มีคุณสมบัติที่เหมาะสมด้วย 



4. การตกแต่งเพื่อลดน้ าหนัก W
eight reduction 

ใช้เฉพาะส าหรับผ้าใยพอลิเอสเทอร์ ซึ่งค่อนข้างแข็งคล้ายพลาสติก 
ท าให้ไม่เป็นท่ีนิยมของผู้ใช้เท่าที่ควร 
 
การท าผ้าให้นุ่มขึ้นด้วยการลดน้ าหนักของผ้าลง นอกจากจะท าให้ผ้า
นุ่มแล้ว ยังท าให้ผ้าดีขึ้นดังนี้ 
 
   มีการทิ้งตัวที่ดี  
   มีความโปร่งและเบา  
   ท าให้สวมใส่สบายข้ึน  
   ท าให้ผ้ามีความเงางามคล้ายผ้าไหม 



W
eight reduction 
กรรมวธิกีารตกแต่งลดน้ าหนกัผ้าใยสงัเคราะห์ 

 
  วิธีที่ 1 ต้มผ้าในสารละลายโซดาไฟ 5-10% ของน้ าหนักผ้า อุณหภูมิ 
100°C เป็นเวลา 1 ชั่วโมง โซดาไฟจะเข้าไปกัดผิวเส้นใยบางส่วน ท าให้
เส้นใยมีพื้นผิวเป็นแอ่งเว้าตลอดทั่วทั้งพื้นผิว ถ้ายิ่งลดมากแอ่งนี้จะมีขนาด
ใหญ่ขึ้น และหากลดมากเกินไปจะเปื่อยขาดได้ 
 
   โดยปกติ การลดน้ าหนักจะลดเพียงอยู่ในช่วง 10‟30% เท่านั้น 
ปริมาณของน้ าหนักผ้าที่ลดลงไปภายหลังการตกแต่งขึ้นกับ ปริมาณของ
โซดาไฟ อุณหภูมิ และเวลาที่ใช้ในการตกแต่ง 



กรรมวธิกีารตกแต่งลดน้ าหนกัผ้าใยสงัเคราะห์ 
 

  วิธีที่ 2 ใชก้ระบวนการแบบต่อเนื่อง คือการจุ่มอัดสารละลายโซดาไฟเข้า
ไปในผ้า และอบในไอน้ าร้อนที่ 100‟150°C เวลา 2-3 นาที 
ความเข้มข้นของโซดาไฟอยู่ในช่วง 100‟300 กรัมต่อลิตร ขึ้นอยู่กับผล
ของการตกแต่งที่ต้องการ 

W
eight reduction 



5. การตกแต่งให้ขาว 
 เหมาะส าหรับผ้าขาว แม้ผ้าส่วนใหญ่จะผ่านการฟอกขาวแล้วก็ยังไม่ขาวนัก 

โดยเฉพาะผ้าใยธรรมชาติ เช่น ผ้าฝ้าย 
 ในสมัยก่อนการตกแต่งขาวผ้าฝ้ายคือ การลงคราม 
 ต่อมาเมื่อมีการค้นพบสารเรืองแสง (Optical Brightening Agent, 

OBA) ที่สามารถน ามาใช้ให้ผ้าดู ขาวและสว่างสดใส มากขึ้น 
 คุณสมบัติพิเศษของสารเรืองแสงคือ สามารถดูดซึมรังสีอัลตราไวโอเลต

ที่มาตกกระทบและปล่อยรังสีกลับออกมาในช่วงรังสีแสง 
 สารเรืองแสงจะให้ผลเมื่อมีรังสีที่มาตกกระทบเฉพาะ รังสีอัลตราไวโอเลต

เท่านั้น เช่น แสงอาทิตย์ แสงจากหลอดฟลูออเรสเซนต ์



ข้อเสียของการใช้สารเรอืงแสง 
1. จะไม่ให้ผลในที่มืด 
2. จะไม่ให้ผลในแสงจากหลอดไฟทังสเตน 
3. จะไม่ให้ผลในห้องที่ปิดด้วยกระจกที่ตัดรังสีอัลตราไวโอเลต 
4. ปริมาณการใช้สารเรืองแสงจะใช้ไม่เกิน 0.5% ของน้ าหนักวัสด ุ

1. สารตกแต่งขาวที่ใช้กับ ฝ้าย 
2. สารตกแต่งขาวที่ใช้กับ อะคริลิก ไหม และ ขนสัตว์ 
3. สารตกแต่งขาวที่ใช้กับ เส้นใยสังเคราะห์ 

สารเรืองแสงที่ใช้ตกแต่งขาว แบ่งได้ดังนี้ 



 วิธีการตกแต่งให้ขาวใช้วิธีเดียวกับการย้อมสี คือใช้วิธีแช่ผ้าในน้ ายาที่มี
สารตกแต่งขาวละลายอยู ่

 กรณีผ้าฝ้าย มีวิธีคล้ายการย้อมสีไดเร็กท์ คือต้องการเติมเกลือ 
เพื่อช่วยในการดูดซึม 

 กรณีผ้าขนสัตว์ ไหม หรือ ไนลอน ต้องท าในสภาวะกรดคล้ายการ
ย้อมสีแอสิด 

 กรณีผ้าพอลิเอสเทอร์ มีวิธีเช่นเดียวกับการย้อมสีดิสเพิร์ส โดยตกแต่ง
ให้ขาวที่อุณหภูมิสูง 100 องศาเซลเซียส หรือสูงกว่านี้ 

วิธีการตกแต่งให้ขาว 





6. การตกแต่งกันยับ 
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เป็นการตกแต่งเพื่อให้ผ้ามคีุณสมบัติดังนี้ 
 ไม่ยับง่ายเมื่อสวมใส ่
 ไม่ต้องรีดภายหลังการซัก 
 มีการคืนตัวที่ดีทั้งในสภาวะแห้งและสภาวะเปียก 
   การตกแต่งกันยับเป็นการตกแต่งที่มีความส าคัญ
ส าหรับผ้าฝ้าย ผ้าเรยอน และผ้าใยผสมของเส้นใยทั้ง
สองประเภทนี้ เนื่องจากเป็นผ้าที่ยับง่ายที่สุด 



การท าให้ผ้ามีคุณสมบัติในการกันยับที่ดี 
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   จะต้องใสส่ารเรซินเข้าไปในผ้า 
โดยสารเรซินสองตัวแรกที่ได้น ามาใช้เป็นสารพวก 

ยูเรีย‟ฟอร์มัลดีไฮด ์
และ 

เมลามิน‟ฟอร์มัลดีไฮด ์
สารพวกนี้มีข้อเสียคือ ให้ประสิทธิภาพในการกันยับที่
ไม่ดีนัก จึงได้มีการพัฒนาสารกันยับชนิดใหม่ได้แก่   

“Methylol Carbamate” 



กรรมวิธีการตกแต่งกันยับ  
1. การจุ่มอัดน้ ายาไปบนผ้า 
2. การอบใหแ้ห้งที่ 110 องศาเซลเซียส เวลา 5 นาที 
3. การผนึกโดยใช้ความร้อนสูงที่ 150‟155 องศาเซลเซียส เวลา 3-5 นาที 
4. การซักล้าง เพื่อขจัดสารเคมีที่ยังไม่ได้ท าปฏิกิริยาออกไป 

**การตกแต่งกันยับข้างต้นนี้ ผ้าจะมีคุณสมบัติในการกันยับที่ดีเฉพาะในสภาวะแห้ง ถ้าต้องการให้ผ้า
มีคุณสมบัติในการกับยับที่ดีในสภาวะเปียก จะต้องท าการผนึกสารเรซินในสภาวะที่ผ้ายังมีความชื้น 





7. การตกแต่งให้ทนไฟ Flame resistance 
เพื่อท าให้สิ่งทอมีคุณสมบัติในการทนต่อการเผาไหม้ ชะลอการ
ลุกลามของไฟ และเมื่อออกจากแหล่งก าเนิดไฟ การเผาไหม้ก็จะหยุด
ไปด้วย ทั้งนี้เพื่อลดความรุนแรงของอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากเหตุไฟ
ไหม ้
 
การตกแต่งนี้มีการท ากับผ้าฝ้าย หรือผ้าใยผสมของฝ้ายมากที่สุด 
เพราะฝ้ายเป็นเส้นใยที่มีอุณหภูมิที่จะเกิดการลุกไหม้ต่ ากว่าเส้นใย
ชนิดอื่น 



Flame resistance 
กลุ่มผลิตภัณฑ์ของการตกแต่งกันไฟ ได้แก่ 
 
1. เครื่องแบบพนักงาน ที่ท างานในที่มีความเสี่ยงต่อการติดไฟ 
เช่น ชุดดับเพลิง ชุดในโรงงานปิโตรเคมี ชุดทหาร ชุดช่างไฟฟ้า 
ช่างเชื่อมโลหะ ชุดในโรงงานถลุงเหล็ก 
2. ผ้าบุเฟอร์นิเจอร์ที่ใช้ในโรงแรม อาคารสูง เครื่องบิน รถยนต์ 
3. ผ้าม่าน 
4. ชุดเด็ก 





 เส้นใยสังเคราะห์ที่มีส่วนของเมลามีนพอลิเมอร์อย่างน้อย 50% 
โดยน้ าหนัก  
 ทนทานต่อความร้อนได้ถึง 200 องศาเซลเซียส ทนต่อการติดไฟมีความ
เสถียรทางรูปร่างและความร้อน และดับไฟได้ด้วยตัวเอง 



 เกิดขี้เถ้าโดยไม่เกิดการหดหัว 
 เป็นสารหน่วงไฟ 
 มีการน าความร้อนต่ า 
 ไม่เป็นพิษ 
 มีสีขาว และย้อมสีได้ 
 ต้านทานการติดไฟ 
 มีความเสถียรทางรูปร่างต่อความร้อนสูง 



Flame resistance : สามารถดับไฟได้ด้วยตัวเอง 
 





8. การตกแต่งกันน้ าและการสะท้อนน้ า  

Water Proof and Water Repellent Finishing  

- ระยะแรกนั้น ใช้วิธีการเคลือบผ้าด้วยสารที่ไม่มีการดูดซึมน้ า เช่น พวกขี้ผึ้งหรือ
ยางธรรมชาติ เป็นต้น การใช้ยางธรรมชาติมีข้อเสียคือ เมื่อเก็บไว้นานจะแข็ง
เปราะ และท าให้ผ้าหนาขึ้นมา 

- ต่อมา จึงได้มีการน าสารสังเคราะห์มาใช้แทน เช่น พวกพอลิไวนิลคลอไรด์และ
เซลลูโลสอะซิเตด สารพวกนี้มีคุณสมบัติในการกันน้ าได้ดีกว่ายางธรรมชาติ มีสี
และความโปร่งใสที่ดีกว่าด้วย แต่มีข้อเสียคือ ท าให้อากาศไม่สามารถผ่านเข้าออกได ้

- ต่อมา จึงได้มีการพัฒนาสารตกแต่งกันน้ าที่สามารถดูดซึมเข้าไปในเส้นใย และท า
ให้ผ้ามีคุณสมบัติในการกันน้ าได้โดยที่ช่องว่างระหว่างเส้นด้ายไม่ถูกปิดไป อากาศ
ยังคงผ่านเข้าออกได้  





สารที่ใช้ในการตกแต่งกันน้ าและการสะท้อนน้ า  

1. N-methyl Stearomide 
2. Pyridiniium Compound มีความเป็นพิษ มักใช้ร่วมกับ fluorochemical 
จะให้ความเป็น Water Repellency นาน เหมาะส าหรับผ้าที่ใช้กับทหาร 
3. Silicone เป็นพวก Dimethyl silicone 
 

ข้อดี‟ข้อเสียของการใช้ Silicone 
1. ท าให้มีความคงทนต่อการซัก 
2. มีความคงทนกว่าพวก Wax แต่น้อยกว่า fluorochemical 
3. มีราคาแพงกว่า Wax แต่น้อยกว่า fluorochemical 
4. ทนต่อการเปื้อนของน้ า แต่ไม่ทนต่อการเปื้อนของน้ ามัน 
5. ผิวสัมผัสนุ่มและยืดหยุ่นได้ดี 



กลุ่มผลิตภัณฑ์ของการตกแต่งกันน้ า ได้แก่ 

- กระเป๋า หมวก ร่ม 
- เฟอร์นิเจอร์ ส าหรับใช้งานกลางแจ้ง 
- เครื่องใช้ในห้องอาหารและในครัวที่ท าด้วยผ้า เช่น ท่ีรองจาน, ผ้าปูโต๊ะ ฯลฯ 



   ผ้าฝ้าย ถ้าเก็บไว้ในที่ร้อนชื้น มีโอกาสที่จะขึ้นราได้ท าให้
เกิดรอยเปื้อนสีขาว และถ้าทิ้งไว้จะท าให้ความแข็งแรงของผ้า
ลดลง ดังนั้นถ้าจ าเป็นต้องเก็บผ้าไว้ในที่ร้อนชื้นเป็นเวลานาน 
ควรป้องกันด้วยการตกแต่งผ้าด้วย เมลามินเรซิน ชนิด
เดียวกับที่ใช้ในการตกแต่งกันยับ หรือถ้าไม่จ าเป็นจะต้องให้
ได้ผลการตกแต่งส าเร็จที่คงทนถาวรก็อาจเพียงล้างผ้าใน
สารละลายของกรดบอริก ก็สามารถช่วยป้องกันการเกิดเชื้อราได้ 

9. การตกแต่งกันเชื้อรา 
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ราด า 
Aspergillus Niger 



“เมลามินเรซิน” 





กลุ่มผลิตภัณฑ์ของการตกแต่งกันราด า ได้แก่ 
- ผ้าบุเฟอร์นิเจอร์ 
- ผ้าม่าน 
- ผ้าตกแต่งภายในในที่มีความชื้นสูงๆ เช่น บ้าน โรงแรม  
   รีสอร์ท ริมทะเล ริมแม่น้ า บนภูเขาสูง 



10. การตกแต่งกันแมลง 
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ผ้าใยขนสัตว์ อาจเกิดความเสียหายจากแมลงได้ 
โดยที่แมลงจะไปวางไข่ไว้บนผ้า 

และเมื่อไข่ถูกฟักออกมาเป็นตัวหนอน 
ตัวหนอนจะอาศัยขนสัตว์เป็นอาหาร 

โดยแทะกินเส้นใยไปเรื่อยๆ 
จนท าให้เกิดเป็นรูโหว่ในผ้าได้ 



วิธีตกแต่งผ้าใยขนสัตว์เพื่อให้สามารถกันแมลงมีวิธีดังนี้ 
 

   1. ใช้วิธีเติมยาฆ่าแมลงลงไปบนผ้าปริมาณเล็กน้อย 
ยาฆ่าแมลงจะช่วยฆ่าตัวหนอนก่อนที่จะท าความเสียหายแก่ผ้า 
แต่มีข้อเสียคือไม่คงทนต่อการซัก จะต้องเติมตัวยาทุกครั้งหลัง
การซัก 
   2. เป็นวิธีที่คงทนถาวร โดยการเปลี่ยนโครงสร้างทาง
เคมีของใยขนสัตว์ ท าให้เป็นสารที่ตัวหนอนไม่อาจย่อยได้ 
โครงสร้างที่ถูกเปลี่ยนไปคือหน่วยเชื่อมไดซัลไฟด์ ท าให้
แข็งแรงขึ้นและมีขนาดใหญ่กว่าเดิม Mo
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ตัวอย่างผ้าขนสัตว์ 



11. การตกแต่งกันเปื้อน 
   เป็นการตกแต่งที่จ าเป็นส าหรับ ผ้าใยสังเคราะห์ ซึ่งส่วนมากมักจะมีการดูดซึมน้ าได้
ไม่ดี แต่จะมีการดูดซึมสารพวกน้ ามันได้ดีมาก เมื่อมีสารพวกน้ ามันหรือสิ่งสกปรกที่ติดมา
กับน้ ามันมาเกาะติดอยู่บนพื้นผิวเส้นใยจึงมักจะล้างออกได้ยาก เมื่อผ่านการซักหลายๆครั้ง 
สิ่งสกปรกก็จะสะสมมากขึ้น จนท าให้ผ้ามีสีคล้ าไปในที่สุด 



   การตกแต่งกันเปื้อนผ้าใยสังเคราะห์นี้ จะใช้วิธีใส่สารเคมีที่มี คุณสมบัติ 
ในการดูดซึมได้ดีเข้าไปในผ้า สารเคมีนี้จะช่วยลดการเกาะติดของสิ่งสกปรกที่เป็น
น้ ามันและช่วยท าให้การซักล้างสามารถด าเนินไปอย่างมีประสิทธิภาพ 
 
สารเคมีที่ใชด้ังนี้ 
 
   1. Acrylic polymers 
   2. Fluorochemical agents 
   3. Copolymer of Polyoxyethylene and 
      Polyethylene Terepthalate 

11. การตกแต่งกันเปื้อน 



   การท าให้เกิดลวดลายโดยใช้สารเคมี เป็นการใช้วิธีการพิมพ์สารเคมีที่มี
คุณสมบัติในการละลายหรือเปลี่ยนแปลงคุณสมบัติของเส้นใยลงไป ใน 
ผ้าเฉพาะแห่ง เพื่อท าให้เกิดลวดลายขึ้นบนผ้า 

12. การตกแต่งให้เกิดลวดลายโดยใช้สารเคมี 



1. การท า Burn ‟ Out 
 
   เป็นการท าให้เกิดลวดลายบนผ้าใยผสม ด้วยการใช้สารเคมีละลายเส้นใย
ชนิดใดชนิดหนึ่งในใยผสม ออกไปเป็นแห่งๆ ท าให้บริเวณที่ถูกสารเคมี
โปร่งกว่าส่วนอื่นผ้าใยผสมที่นิยมใช้มีดังนี้ 
 
 ผ้าใยผสมพอลิเอสเทอร์ผสมฝ้าย จะใช้กรดก ามะถันเข้มข้นพิมพ์ลงไป
บนผ้าเป็นเฉพาะแห่ง ตามลวดลายที่ต้องการ กรดก ามะถันจะไปละลายฝ้าย 
ท าให้บริเวณที่ฝ้ายละลายออกจะเห็นเป็นลายโปร่งถ้ามีการย้อมสีฝ้ายหรือพอ
ลิเอสเทอร์ ก็จะท าให้ได้ลวดลายที่มีสีสันต่างกันไปด้วย 



 ผ้าใยผสมไนลอนกับเรยอน จะใช้สารฟีนอลพิมพ์ลงไป ท าการ
ละลายไนลอนออกเฉพาะแห่ง 
 ผ้าใยผสมอะซิเตดกับเรยอน จะใช้สารอะซิโตนพิมพ์ลงไป ท าการ
ละลายใยอะซิเตด 
 
   นอกจากการท า Burn ‟ Out กับผ้าใยผสมดังกล่าว วิธีนี้ยังอาจ
ใช้ได้กับผ้าที่ประกอบด้วยเส้นใยชนิดเดียว จะท าให้ผ้าเป็นรู หรือช่องว่าง
ตามลวดลายต่างๆ 





2.การท าให้ผ้าย่นเฉพาะแห่ง 
 

   ใช้วีพิมพ์ผ้าด้วยสารเคมีที่มีคุณสมบัติท าให้
ผ้าหดตัว เช่น การพิมพ์ผ้าฝ้ายหรือเรยอนโดยใช้ 
ด่างโซดาไฟ บริเวณที่ถูกสารเคมีจะหดตัวท าให้
บริเวณที่ไม่ถูกสารเคมีเกิดรอยย่น 



3.การท าให้ผ้าโปรง่ใส 
 

   ผ้าฝ้ายสามารถท าให้มีความโปร่งใสขึ้นได้โดยการจุ่มผ้าลงไป
ในสารละล าย ข อ ง กรดก า มะถัน ในสภ า วะที่ เ หม าะสม 
กรดก ามะถันจะท าให้ผ้ามีความโปร่งใสมากขึ้นและมักจะมีความ
แข็งกระด้างขึ้นด้วย ผ้าที่ผ่านการตกแต่งด้วยวิธีนี้จึงมีชื่อเรียกว่า 
“ผ้าแก้ว” การตกแต่งนี้อาจท าเฉพาะแห่งด้วยการพิมพ์สารกัน
กรดเฉพาะแห่งก่อนที่จะน าผ้าไปจุ่มในสารละลายกรด หรือจะท า
ตลอดทั่วทั้งผืนก็ได ้






